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	ПАСПОРТ ПТ11015-300-02ПС
	Лист 5


	                             ДАННЫЕ ПО СВАРКЕ И НАПЛАВКЕ
	Пневматические испытания
	+
	+
	+
	+
	- Операция контроля не предусмотрена;

+ Отметка о проведении операции контроля.

	
	Гидравлические

испытания
	+
	-
	-
	-
	

	
	Внешний

 осмотр и измерения
	+
	+
	+
	+
	

	
	Комплекс

методов контроля сварного шва, наплавки
	    ХI
	
	
	
	

	
	Обозначение нормативного документа

на контроль качества сварки, наплавки
	ТИ0718.25000.00045
	ТИ0718.25000.00044
	ТИ0718.25000.00044
	ТИ0718.25000.00044
	

	
	Примененные сварочные,

наплавочные

материалы


	Св-08Г2С; УОНИИ-13/45
	Св-10Х17Т; УОНИИ-

                13/нж
	Св-10Х17Т; УОНИИ-

                13/нж
	Св-10Х17Т; УОНИИ-

                13/нж
	

	
	Номер  сварного

шва
	1
	  Наплавка
	   Наплавка
	 Наплавка
	

	
	Наименование и обозначение

узла
	Шов приварки кольца к корпусу

ПТ11015-300А
	 Наплавка в крышке ПТТ-110154330Б
	 Наплавка в крышке ПТТ-110154300Е
	 Наплавка в крышке ПТТ-11015-300Н
	


	
	ПАСПОРТ ПТ11015-300-02ПС
	Лист 2


ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ И ХАРАКТЕРИСТИКИ
	Наименование параметра
	Значение

	Проход условный DN, мм
	300

	Давление номинальное, PN, МПа
	2,5

	Максимальный перепад давления на затворе при открытии арматуры,
МПа, не более
	2,5

	Климатическое исполнение по ГОСТ15150-69
	У1

	Температура рабочей среды, Со
	Максимальная
	425

	
	Минимальная
	0

	Класс герметичности затвора в соответствии

с ГОСТ 9544-2005 кл. В
	Водой         см3/мин
	 0,18

	
	Воздухом    см3/мин
	5,40

	Виды испытаний в зависимости от проводимой среды

	Испытания на прочность и

плотность материала
	Водой
	Рпр, МПа
	3,75

	
	Воздухом
	Р, МПа
	-

	Испытание на герметичность

соединений
	Водой
	PN, МПа
	2,5

	
	Воздухом
	Р, МПа
	-

	Испытание на герметичность

затвра
	Водой
	1,1PN, МПа
	2,75

	
	Воздухом
	Р, МПа
	-

	Масса без привода,  кг
	344

	Изготовление и поставка
	ТУ-26-07-1125-96

	Приводное устройство  
	электропривод

	 Тип присоединения по ОСТ 26-07-763
	В

	Настройка муфты ограничения крутящего момента электропривода  (Открывание) Н м
	350

	Настройка муфты ограничения крутящего момента электропривода  (Закрывание) Н м
	300

	Число оборотов выходного вала для полного раб. хода 
	37

	Показатели надёжности

	Полный средний срок службы, лет
	30

	Полный средний ресурс, цикл
	3000

	Гарантийная наработка, цикл
	300


Особые отметки: Сертификат соответствия № № С-RU.АЯ45.В.00033 от 17.01.2011г. (срок
действия до 16.01.2016г.) выдан НП «СЦ Настхол»
                         При поставке изделия с ответными деталями паспорт комплектовать

                         приложением  А ПТ11015-300-03ПС лист 6.

