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1.2 Характеристики 

1.1.2.1 Основные технические характеристики клапанов приведены в Таблицах 1.1 и 1.2, материалы ос-

новных деталей в Таблице 2. 

Таблица 1.1 Основные технические характеристики клапанов 

Условное 

обозначение 

Номинальное 

давление, 

МПа (кгс/см2) 

Условный 

проход, 

мм 

Рабочая среда 
Строительная 

длина, мм 

Масса, кг, не 

более 

15С54БК,  

15ЛС54БК,  

15НЖ54БК 

16,0 (160)  

25,0 (250)  

32,0 (320) 

40,0 (400) 

50,0 (500) 

4-50 

Вода, воздух, пар, ам-

миак, природный  

газ, нефть,  

нефтепродукты, жидкие 

и  

газообразные  

среды Т раб. ср.  

от -60 до +600 °С 

64-160 0,3-5 

15С57БК,  

15ЛС57БК,  

15НЖ57БК 

68-250 0,5-15 

15С67БК,  

15ЛС67БК,  

15НЖ67БК 
68-160 0,4-5 

15С68БК,  

15ЛС68БК,  

15НЖ68БК 
90-360 2-28 

ВВД    64-160 0,3-5 

Таблица 1.2 Основные технические характеристики клапана (вентиля) запорного игольчатого 15С (ЛС, 

НЖ) 68(БК). 

№ Наименование параметра Значение 

1 Проход условный DN, мм 4 - 50 

2 Давление номинальное PN, кгс/см2 1,6 – 100 МПа 

3 Рабочая среда 

Нейтральные жидкости и газы, вода, пар, не-

агрессивные и агрессивные к материалам про-

дукты 

4 Рабочая температура, ºС до +425 

5 Температура окружающей среды, ºС от -60 до +60 

6 
Пропуск среды в затворе  

по ГОСТ 9544, см3/мин 
по классу А 

7 Климатическое исполнение У1, ХЛ1, УХЛ1  

8 Полный средний ресурс, циклов 2000 

9 Полный срок службы, лет не менее 30 

Таблица 2.  Материалы основных деталей 

№ 

позиции 
Наименование детали 

Условия эксплуатации, ГОСТ 15150 

У1 ХЛ 1 УХЛ1 

1 Корпус  Сталь20 09г2с 12Х18Н10Т/12Х18Н9 

2 Шток 40Х13 40Х13 12Х18Н10Т/12Х18Н9 

3 Штуцер Сталь20 09г2с 12Х18Н10Т/12Х18Н9 

4 Уплотнительное кольцо ГФ-2 ГФ-2 ГФ-2 

5 Втулка прижимная Сталь20 09г2с 09г2с 

6 Гайка накидная Сталь20 09г2с 09г2с 

1.3 Устройство и принцип работы 

1.3.1 Общий вид клапана приведен на Рисунке 1. 

1.3.2 Клапан состоит из следующих узлов и деталей: 
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 корпуса с фланцами 1; 

 штока 2, обеспечивающего перекрытие проходного отверстия клапана; 

 штуцера 3; 

 сальникового узла, обеспечивающего герметичность клапана по отношению к внешней среде и со-

стоящего из шайбы 4, уплотнительного кольца 5 из терморасширенного графита (ТРГ), нажимной втулки 6 и 

накидной гайки 7 крепящейся к штуцеру 3; 

 ручки 9, крепящейся к штоку болтом 8. 

1.3.3 Работа клапана: вращением маховика обеспечивается поступательное движение штока, который, 

перемещаясь по резьбе штуцера, открывает или закрывает проходное сечение корпуса клапана. 

1.3.4 Вращение ручки при открытии - против часовой стрелки, при закрытии по часовой стрелке. 

                              
 

Рисунок 1 Устройство клапана 

1.4 Маркировка 

1.4.1 Маркировка и отличительная окраска арматуры по ГОСТ 4666-2015. На боковой стороне корпусов 

арматуры должна быть нанесена маркировка (лицевая сторона), содержащая следующие данные: 

 направление подачи среды; 

 предприятие-изготовитель; 

 условное обозначение клапана; 

 давление номинальное PN или условное Ру, кгс/см²; 

 диаметр номинальный DN или условный Ду, мм; 

 знак взрывозащиты (для взрывозащищенного исполнения); 

 маркировка взрывозащиты (для взрывозащищенного исполнения). 

1.4.2 Способ маркировки - в соответствии с требованиями чертежа. 

1.4.3 Маркировка тары – по ГОСТ 14192. 
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1.5 Упаковка 

1.5.1 Перед упаковкой клапаны подвергают консервации, обеспечивающей защиту от коррозии при 

транспортировании и хранении. 

Варианты противокоррозионной защиты изделий: 

 из углеродистых и легированных сталей - ВЗ-4 ГОСТ 9.014; 

 из нержавеющей стали ВЗ-0 ГОСТ 9.014. 

Допускается по согласованию с потребителем клапаны не консервировать. 

1.5.2 Клапаны упаковывают в коробки из гофрокартона. 

Упаковка должна обеспечивать защиту клапанов от повреждений при перевозке всеми видами транс-

порта и хранении. 

По согласованию с потребителем допускаются другие виды упаковки, обеспечивающие сохранность об-

ратных клапанов при транспортировании и хранении. 

1.5.3 Эксплуатационная документация должна быть герметично упакована в пакет из полиэтиленовой 

пленки по ГОСТ 10354. 

2 УКАЗАНИЯ ПО МОНТАЖУ ИЛИ СБОРКЕ, НАЛАДКЕ ИЛИ 

РЕГУЛИРОВКЕ, ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ 

И РЕМОНТУ ОБОРУДОВАНИЯ 

2.1 Монтаж, пуск и эксплуатация клапанов должны осуществляться с соблюдением всех правил без-

опасности, установленных для различных видов работ и общих правил безопасности, действующих на данном 

предприятии, требований ГОСТ 12.2.063, Федеральным нормам и правилам в области промышленной безопас-

ности "Правила безопасности в нефтяной и газовой промышленности", требований настоящего РЭ, а также до-

полнительных требований, установленных соответствующей технической документацией. 

2.2 Ремонт клапана во время работы не допускается. До начала работ по ремонту клапана, соединенного 

с другими работающими аппаратами, клапан должен быть отделен от них заглушками или отсоединен. Отсо-

единенные трубопроводы должны быть заглушены, аппараты продуты и, при необходимости, просушены. 

2.3 При эксплуатации запрещается превышать параметры, указанные в техническом паспорте. 

Запрещается эксплуатация клапана: 

 при нарушении герметичности; 

 при неисправности или не полном количестве крепежных деталей фланцевых соединений; 

 при истечении срока очередного освидетельствования. 

2.4 По истечении установленного срока службы клапана, для определения возможности его дальнейшей 

эксплуатации, клапан должен быть подвергнут техническому обследованию. 
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2.5 Способы транспортирования, разгрузки и хранения клапана на монтажной площадке у заказчика 

должны обеспечивать предупреждение механических повреждений частей аппаратов и их сохранность от кор-

розионного воздействия атмосферных осадков в соответствии с ГОСТ 9.014. 

2.6 Запрещается транспортировка клапанов волоком и разгрузка опрокидыванием. 

2.7 Перед монтажом необходимо: 

 распаковать все транспортные укладки; 

 проверить комплектность по упаковочным листам или комплектовочным ведомостям;

 расконсервировать и осмотреть все сборки и детали, убедиться в отсутствии трещин, вмятин и дру-

гих повреждении. 

2.8 Технологию расконсервации определяет организация – владелец клапана. 

2.9 Монтаж клапана производить в соответствии с проектом производства работ, разработанным специ-

ализированной проектной организацией. 

2.10 Выверка проектного положения клапана должна производиться методами, рекомендованными мон-

тажными организациями. 

2.11 Клапан устанавливается на опорную конструкцию в соответствии с проектом. 

2.12 После монтажа, выверки и закрепления клапана должен быть составлен акт, удостоверяющий, что 

монтаж произведен в соответствии с проектом и Федеральными нормами и правилами в области промышлен-

ной безопасности "Правила безопасности в нефтяной и газовой промышленности". 

2.13 Перед присоединением к клапану все подводящие и отводящие трубопроводы должны быть проду-

ты, очищены от грязи и мусора, концы их обезжирены. 

2.14 Установка и присоединение трубопроводов к клапану должны исключать возникновение дополни-

тельных напряжений во фланцах аппарата от веса трубопроводов и их температурных удлинений. 

2.15 Необходимость установки теплоизоляции на аппараты, ее тип и толщина определяются проектной 

организацией, осуществляющей технологический расчет с учетом температурного режима работы аппаратов. 

Теплоизоляция аппаратов должна выполняться в соответствии с проектом после завершения гидроиспытания 

(пневмоиспытания) и других испытаний. 


